NOTAS E ESPECIFICACOES [= 0851
1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS N o
- AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETAL -
CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDIGAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:
- ABNT - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
- AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
- ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
- AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
- AISI - AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE
A 2. AGO ESTRUTURAL
- CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
B — - PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
PARAEUSO: 12.7mm - A325 TIF) - CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
_ _ _ = _ VAR, e - PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
= i i — = - ELETRODOS - E70XX
| || | | | | : \ - CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)
= = e = —r] o
% = = \ = = & 3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
B B B - OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
I'1\__UE127X50X17#2.65 UE127X50X17#2.65 UE127X50X17#2.65 UE127X50X17#2.65 / / \ - PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
I o~ ~ ~ ~ - SOBRECARGA (25KG/M? - NBR 6120)
# = n = n = u = n - CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M2 UTILIDADES 15KG/M?, PLACA CIMENTICIA 25KG/M?) VENTO - NBR 6123
I 4. CONSIDERAGOES GERAIS E RECOMENDAGOES
- : s - TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
8 ” | L44X4ax3 | LAAX44x3 LA4X44x3 | LA4xaaxs L44X4ax3 | LA4X44x3 LA4X44x3 E - CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICAGAO
= ' UE127x50x1742.65 S UB127X50XA TH2.65 N S UBA2IX50X1TH2.65 N S UB127XE0XA TH2.65 N b3 - TODOS OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICAGAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
0 ' — = — ' S — = — ' — — ' — — 2 z PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVAGAO DOS AUTORES.
I y N - X .
O aQ q, O q, @) 5. PINTURA E PROTEGAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES
N N 7 N 7
” Q LHxaaxs_y < < J < $ - PREPARACAO DA SUPERFICIE
I - ALIMPEZA DAS SUPERFICIES DE AGO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS,
I SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)
# = = | y = - ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA
PINTURA.
: / - AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
| L44X44X3 UE127X50X17#2.65 \ LA4xadxs_ L44X44X3 LA4X44X3 COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.
I O LA4X44X3 N L UE127X50X17#2.65 UE127X50X17#2.65 4 & - NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVIGOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
_UE127X50X17#2.65 — ™ UE127X50X17#2.65 — UE127X50X17#2.65 — UE127X50X17#2.65 AN '/ { & — DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
i T - X = » - T X » 7 | ° 20 o s a5 ES?;JTEEASV% PINI\;iLim AEOMT/'&A;I\OA' ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRID NFORME ESPECIFICADO NAS FICHA!
\ Ladxaaxs_ 7/ L44X44X3 UE127X50X1742.65 LA4X44X3 L4dxaax3 Laaxaax3 Laaxaaxs ) | o - ?ESCNICAS DOOSSPRODU('?OS o 0s O SER CU 0S CONFO SPECIFICADO NAS FICHAS
ONL44x44x3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 | : i i
A3 === === === LA - EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERAGOES DE SOLDAGEM
N FIX. MAD FRANCESA DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICAGAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNGCAO COM A
b || || | N\ || : FINALIDADE DE CONFERIR PROTEGAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.
- TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
S Y s PRECAUCOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOGAO DE
| Laaxaaxs _L44xX44x3 . L44x4axs - LA4X4AX3 | LA4XA4X3_ RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
/ UE127X50X17#2.65 /s // UE127X50X17#2.65 |7 UE127X50X17#2.65 /s UE127X50X17#2.65 B4 DE GRANALHAS DE AGCO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
5 N N N - 7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
Q LA4X44X3 LA4X44X3 « | Laaxaaxa INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA
- — = innii - ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
(iP) MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
}: H H | H a o ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO
N N N N 0 210 0 70 - OBS.: IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA
s s s s . rercavezr | 42 L0, | rcauetso - CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUGAO DE AGO
T g | i ‘ 5 E 6. FABRICACAO
, UE127X50X17#2.65 - UE127X50X17#2.65 - UE127X50X17#2.65 - UE127X50X17#2.65 : R N g \ J s - OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
] ] ] ] M T g a1 o | Mo PERFILADOS CONFORME AS SEGCOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
|| || || | | || S —— ‘ ] | = LIGAGOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A
o ax a 0o ST = 1 ELIMINAGAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PEGAS DEVERA
‘ 1 ‘ ! O0RALUAT ‘ © CHAPA 6.35 (TiP) SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERACOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
— ‘ & I PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TIP) MEDIDAS ANTES DA FABRICAGAO E OBRIGATORIA
<
2 7. SOLDAGEM
A 216 i SUPORTE DE TERGA TIPICO - PEGAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
470 4955 4775 4865 4765 320 2 ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDIGAO.
- \ \ —1 o i i1} - NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
~ . IMPLANT A(; AO DA COBERTURA - BLOCO F 3 / GROUT SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
‘ 1 ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.
ESCALA 1/50 ESPAGADOR - PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
7 % <& JUNGAO
s, <2 - SOLDAR SEMPRE AS PECAS EM TODO O CONTORNO
g S < - ASOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL
g ot 8. MONTAGEM
7777777 T —— e— — e S~ er— — o o - ANTES DO INICIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSIGOES
—— T ——— e ——— F————— =11 —— T ———— - 11 — e —— = 1] . I N¢‘ R INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
- TODOS 0S CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
~ _ L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 ~__L44x44x3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 70 T FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.
lﬂ(] VY O
d ¥ o) R, © j
PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP)
BASE TIPO
FIX. CORRENTES E ESPAGADOR
CONTROLE DE REVISOES
RESUMO DE MATERIAL
\
| [aTD [PERFIL |Aco|coPRIM.(mm)|PESO(Kg) | Ne DATA DESCRIGAO
\
| — | 8|BRED.@12.7 A36 2870 2
4|BRED.§12.7 A36 2940 2 ; s
CALHA | Fundo Nacional
| TN I il 113 MINIS TERIO DA
- . a ucagao
J‘ 16|L44%44X3 A36 1010 2 EDUCAQAO
<A ‘ 16|L44%44X3 A36 1200 2
‘ CHAPA 6.35mm EM AMBOS ‘ 10 U137X50#200 A36 660 2
‘ 08 LADOS 10[U137X50#2.00 A36 720 3 -
| to[u1snsom.00 |As 0l PROJETO PADRAO - FNDE
e T‘ 5|U137X50#2.00 A36 840 3
5|U137X50#2.00 A36 850 3 )
‘ 5|U137X50#2.00 A36 860 3 PROPRIETARIO: :
‘ 20|U137X50#2.00 A36 1110 4
10|U137X50#2.00 A36 1180 4 ENDERECO:
7 5|U150X70#4.75 A36 3520 37
‘ 2 5|U150X70#6.35 A36 7060 98
~ / ESCALA 1/50 1|UE127X50X17#2.65 | A36 4770 25
5|UE127X50X17#2.65 |A36 4780 25
2|UE127X50X17#2.65 |A36 4860 25 PROPRIETARIO ‘
10|UE127X50X17#2.65 |A36 4870 25 . anszmcazdg;%glén;-nla‘?a’;irgGIE:;C;T?Q%ED%A\D/%%’L\‘,EUOSgggi?i%i?ﬁ?oignal PF AL, OU=04555555000150, OU=AC
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20 UE150X60X20#3 04 A36 160 1 Foxit PDF Reader Vers&o: 2024.4.0
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e . S 7K U137X50#2.00 U137X50#2.00 RESP. TECNICO
4G Malo S L “| UEA50X60X2043.04 U1SOKTORATS __U150X70#4.75 UE150X60X2043.04 40| UE 150X60X20#3.04 | A36 550 4
% 7 S % “| ]\ 0 i 20|UE150X60X20#3.04 |A36 650 5
1~_ BLOCOF B2 3 | [1o%wLcacBes | ] | 212 AUTOR DO PROJETO CAU
“°l 8 [] \ [l 8
’ UT50X7046.35 |\ ] NI i B r N [PESOTOTAL(Kg) | | [ 2332 DLFO CREA
UE150X60X2043.04 |\ L44x44x3 s / A et \_ L44X44X3 UE150X60X2043.04
SIS \_LA4X4dX3_ TABELA - CALHAS
| | SECAO (mm) COMPR.(mm) |QTD PESO
550 837 950 950 900 5 900 950 950 812 550 CALHA 350X200420(MSG) 19800 2l 2215
TOTAL (Kg) 2215
- - “| I 270
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g
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S 19 9 .
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1 [— a
&
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NOTAS E ESPECIFICACOES |£  oaesz
RESUMO DE MATERIAL 1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS \
- AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETAL ™
[QTD [PERFIL [ACO [COPRIM.(mm)[PESO(Kg) | CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDIGAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:
A B UE150X75X2042.00 - ABNT - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
- AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
UE1S0X75X20#2.00 UE150X75X20#2.00 - UETS0X7SX20#2.00 _ UE150X75X20#2.00 1797 1828 4|BRED.012.7 A6 2480 2 - ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
UE150X75X2042.00  UE150X75X204#2.00 UE150X75X2042.00  UE150X75X204#2.00 UE150X75X20#2.00 C300X150X5 _ UE150X75X2042.00 = 800 1897 1864 845 4|BRED.@12.7 A36 2510 2 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
HH H Hi f \ 1‘4/', 1 \ - ] 1 \\'f 4|BRED.012.7 A36 2560 2 - AISI- AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE
T 1 H ' \ | U150X70#4.TS — 4‘ | 2[BRED.912.7 A36 2600 2
! \ e —— — U1s .@12.
l : \ _ _ 0X70#4.75 UE150X60X20#3.04 4|BRED.012.7 236 2820 3 2. AGO ESTRUTURAL
X '\ f ‘ I | G 1 I P 1 o [ UE150X75X20#2.00 .(D : - CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
) UE150X75X20#2.00 TN~ UE150X75X20#2.00 UE150X75X20#2.00 \ 1 = 4(BRED.@12.7 A36 4490 4 - PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
\ UE150X75X20#2.00 b UE150X75X20#2.00 / <~ YEIOUATIALUHC. DY _ S YPAINACTTe. —
o s \UE150X75X20#2.00 UE150x75x2042.00 /|| [\ UE150X75X20#2.00 e —— UE150X75X20#2.00 g UEA27X50X1742.65 | 2 * | UE1SOXToX20#200 1|BRED.@12.7 A36 4590 4 - CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
S ~§ UE150X75X20#2.00 UE150X75X20#2.00 | \ \__UE150X75X20#2.00 UE150X75X2042.00 2L IDUATIALLHL, Y "UE150X75X20#2.00 | UE150X75X20#2.00 ‘ I I AL I 1 I N N\N\eeetd [ - — — & & & 1|BRED.@12.7 A36 4600 4 - PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
Sg UE150X75X20#2.00 \__UE150X75X20#2.00 | UR150X75X20#2.00 UE150X60X20#3.04 7 | / \ 150K 076.35 - ELETRODOS - E70XX
S : . UE150X75X20#2 L ] - | - | \ / | U137X5042.00 (U150X70#6.35 C 12[L4ax44x3 A36 850 2 ] : ‘
= U137X5042.00 C CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)
S UE150X60X20#3.04 T L44X44X L44X44X L44X44X3  UE150X60X20#3.04 16|L4axa4x3 A36 1010 2
> UE150X75X20#2.00 UE150X75X20#2.00 UE150X75X20#2.00 ‘ : LAAXAAX3 — LAAXAAXS |, XS ) e e e =
= . . . | " Laaxaaxs I — 16|L44x44x3 A36 1200 2 3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
Ly y 9|U137X5042.00 A36 600 2 - OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
S == . 670 692 950 950 950 950 3 950 950 950 950 77 670 y slU137%5082.00  |A38 660 2 - PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
= ) e i W 5 3 - SOBRECARGA (25KG/M? - NBR 6120)
7 ] T ] : - CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M? UTILIDADES 15KG/M2, PLACA CIMENTICIA 25KG/M?) VENTO - NBR 6123
¥ N ¥ B ¢ UE150X75X20#2.00 _ 3| 10[U137X50#2.00 A36 770 3 ( )
UE150X75X20#2.00 |8 10|U137X50#2.00 A36 850 3 4. CONSIDERACOES GERAIS E RECOMENDACOES
— — - = S 4|u137X50#2.00  |A36 860 3 - TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
B UE127X50X1742.65 ] UET27XS0X17#2.65 B SIS 5|u137x50#42.00 A36 870 3 - CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICACAO
- 312 - TODOS OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICAGAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
UE127X50X1742.65 | Laaxaaxs 2|2 5|u137x50#42.00 A36 880 3 e
S asaa [ | 1lU13 G000 236 900 3 PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVACAO DOS AUTORES.
UE127X50X1742.65
i — —— — BN B35 L < 5. PINTURA E PROTECAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES
, BLAIAE00RN | Ak A . - PREPARAGAO DA SUPERFICIE
L44X44X3 10)U137X5042.00 A36 1180 4 - ALIMPEZA DAS SUPERFICIES DE ACO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS,
_ PR 1|u150x70#4.75 A36 1900 20 SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)
= 1|u1s0x70#4.75 A36 2550 27 - ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORCADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA
|| || I || o 1lutsox7oa.7s  |A36 2770 29 PINTURA. , ) ) .
5 L ST e e = - ég I\/I?F?:ngSEl:JFEQSA IE'E:| EEL;EJALAE\) OSEggUNEAI\;)AEI)DER\gEPROAS?r OEXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
2 , - .
B L44X44X3 L S {ULSOATINA.I5 i aiilil s - NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVICOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
L44X44X3 L44X44X3 LA44X44X3 1]U150x70#6.35  |A36 7230 100 DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
) = ],;27}50)(17#2 o UE127X50X17#2.65 3|U150X70#6.35 A36 9060 125 ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.
__UE127X50X17#2.65 I U : UE127X50X174#2.65 ] UE127X50X17#2.65 I UE127X50X17#2.65 I 1{u150x70#6.35 A36 9080 126 - OS INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS
B B B 8|UE127X50X174#2.65 | A36 3630 19 TECNICAS DOS PRODUTOS.
A\ / 6|UE127X50X17#2.65 | A36 3710 19 - EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERAGOES DE SOLDAGEM
N\ L44X44x3_ 2TUE127X50X1742.65 | A36 3300 20 DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICACAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNCAO COM A
— S| DE TS Aaiee 6 B % 00 A SUPERFIGIE A SLR PINTADA DEVERA SER GOMPLETAMENTE LIVPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
= = — = = ‘ 2 CORTE A-A 2[R IEAROHAS Tt | Ao 2 4 QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
° o o ° o o ESCALA 1/50 GUETITSS RS | A il 2 PRECAUCOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOGAO DE
&) 3% N7 Y & 3 L44X44X3 - 1|UE127X50X17#2.65 |A36 4620 24 RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
,LAAXAAX3 L44Xaaxs L44X44X3 L44xaaxs L44X44X3 M- 2|UE127X50X17#2.65 |A36 16150 84 DE GRANALHAS DE AGCO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
/ UE127X50X1742.65 UE127X50X17#2.65 S ETIARIAS UE127X50X17#2.65 — “UE127X50X1742.65 UE127X50X17#2.65 UE127X50X1742.65 UE127X50X17#2.65 = 18| UE150X60X2043.04 |A36 160 1 SUECO. i
B = —— N e —— — —— e —— 2| UE150X60X2083.04 | A36 370 3 - 7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
— L4@4X37 — —_— ‘j/  —— \7 R — e —————. —_— —_— #4 75 40| UE150X60X2043.04 |A36 550 a4 |NTERMED|AR|AZ 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOX|-POL|AM|DA
L44X44X3 70#4. : . - A . : A
\\ LAzadl o). UE127X50X174265 y N o LATRGAAS LA4X44X3 \\\__L44X44X3 / / U137X50#2.00 ] U150X70+ 18| UE150X60X2043.04 | A36 590 4 ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE PQLIURET:’-\NO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
\_ L44x44x3 L3, g, 75 Laaxaaxs_ /S &% Luaxaaxs Y N\ Laxaaxs_ Laxaas S = I U | == £ MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
\g\ - / S - 7 \ o DA ON S | | 2 ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO
\ a AN a / a / TN a I \ GINELSICHRARIEN | A3E 2N L - 0BS.: IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA
) = = = — I D 1 I “ —~— 10| UE150X75X20#2.00 | A36 400 2 - CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUGAO DE ACO
— I —l 5 = 5 . = T 6|UE150X75X20#2.00 | A36 490 3 )
/U137X50#2 00 /Q137X50#2.00 / Lj137X50#2.00 / 29 L4dXaax3 T 6|UE150X75X20#2.00 |A36 1500 8 6. FABRICAGAO i )
L44X44X3 PHASHELY | 44X44X3  L44x44x3 § 1 2| UE150X75X2042.00 | A36 1930 10 - 0S ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 |- L44X44X3 _ SIS0 | e e a1 PERFILADOS CONFORME AS SECOES INDICADAS EM PROJETO. ATENCAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
UE127X50X1742.65 UE127X50X1742.65 il UE127X50X1742.65 UE127X50X1742.65 670 692 950 950 950 950 1000 950 737 550 e i = LIGACOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A
Ee=—— = == = — : ELIMINAGAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICACAO DO CONJUNTO DE PECAS DEVERA
8|UE150X75X20#3.04 | A36 3350 26 SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERACOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 _ MEDIDAS ANTES DA FABRICACAO E OBRIGATORIA
| Jiowleagdes | ] | 3294
7. SOLDAGEM
2 [ | | | || | | [PEsOTOTALKg) | | [ 36234 - PECAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
3 — m — m H : ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDICAO.
- NO CASO DE UTILIZACAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
TABELA - CALHAS SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 SECAO (mm) COMPR.(mm) |QTD PESO (Kg) ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.
UEA27X50X1742.65 UEA27X50X1742.65 UEA27X50X1742.65 UEAZ7X50X1742.65 CALHA 300X150420(MSG) 16000 11 716 - PARAAS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
I — - — — - —— — - — — ————] CALHA 450X1504#20(MSG) 3800 2 425 JUNGCAO
CALHA 450X150#20(MSG) 8500 1 475 - SOLDAR SEMPRE AS PECAS EM TODO O CONTORNO
CALHA 450X1504#20(MSG) 15300 1 88,4 - A SOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL
L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 TOTAL (Kg) 250,0
' 8. MONTAGEM
. y . r . _ - ANTES DO INICIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSICOES
F = i = F - INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
W W I I I - TODOS 0S CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
m m m FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.
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NOTAS E ESPECIFICACOES [
1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS \ Aswmco
- AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETAL
CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDIGAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:
- ABNT - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
- AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
- ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
- AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
- AISI- AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE
A 270 - CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
= QTD [PERFIL ACO [COPRIM.(mm) [PESO(Kg) - PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
4100 5@ 4000=20000 IL 4075 1I 0 210 0 / 2 laro] [aco | | - CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
| = 9 213 9 . - PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
; 25 I 12 22 m I © © 2 4|ERED P11 B 2 2 - ELETRODOS - E70XX
| T | j & 5[BRED.@12.7 A36 2590 2 - CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)
o = = = = = . —18 @ 20|BRED.$12.7 A36 2800 2
I UE127X50X17#2.65 - 3 e | j 8 8 2 6|BRED.012.7 A36 4490 4 3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
i UE150X75X2042.00 S B \ @ @ - OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES
o | o 1|BRED.(12.7 A36 4540 4 / )
I UE150X75X20#2.00 UE150X75X2042.00 UE150X75X20#2.00 UE150X75X20#2.00 UE150X75X20#2.00 UE150X75X2042.00 34 1 § o 9 o = — = - PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
I UE150X75X2042.00 UE127X50X1742.65 © g - SOBRECARGA (25KG/M? - NBR 6120)
' ] i 9[L44X44X3 A36 930 2 - CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M? UTILIDADES 15KG/M2, PLACA CIMENTICIA 25KG/M2) VENTO - NBR 6123
j:g » ] L - g 24(L44x44x3 A36 1010 2
] 7 = = § = 2 E 24(L44x44x3 A36 1200 2 4. CONSIDERAGOES GERAIS E RECOMENDAGOES
UE150X75X20#2.00 | L L UE150X75X20#2.00 216 N <] / 10|U137X50#2.00 A36 600 5 - TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
+UE127X50X17#2.65 Hr 3 :! e - _
= % H V‘— —‘q 10|U137X50#2.00 A36 660 2 - CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL {\NTES DA FABRICAGCAO ) )
o I, I " e e A = 3 - TODOS 0OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICAGAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
i i o 7 GROUT < j[ ¥ 121U137X502.00 36 770 3 PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVAGAO DOS AUTORES.
i F I 3 d - O @ 14]U137X50#2.00 A36 850 3 5. PINTURA E PROTECAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES
UE127X50X17#2.65 S S S 2 3|1U137X50#2.00 A36 860 3 - PREPARACAO DA SUPERFICIE
e L44X44X3 L44X44X3 = = L44X44X3 ° o N 7|U137X50#2.00 A36 870 3 . i i A .
7 L44X44X3 = | © © . - ALIMPEZA DAS SUPERFICIES DE AGO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS,
1 Ll ] | ‘UE127X50X17#2 65 L44X44X3 = ~ 8 ! 7 z 7|U137X50#2.00 A36 880 % SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)
=: = % = = : = o 3 2[U137X5042.00 A36 900 3 - ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA
L44X44X3 L44X44X3 IB L44X44X3 I e L ¥ 122 o 2|U137X50#2.00 A36 950 3 PINTURA. i 5 5
UE127X50X1742.65 L44X44X3 L4aXa4X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 Y q " s 12 2 e - - - AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
= : = e = = . T “IF LlLEble T, L bl s COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.
L44X44X3 L44X44X3 \ L44X44X3 L44X44X3 | | L44X44X3 L44X44X3 | | L44X44X3 o 2 23 2 22|U137X50#2.00 A36 1110 4 - NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVIGOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
™ 0 270 14/U137X50#2.00 A36 1180 4 DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
) 2[u137xs0#2.00 A36 1240 5 ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.
H H H H H H H 2|U150X7044.75 A36 2550 27 - OS INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS
LA4X44X3 \ 7|U150x70#4.75 A36 4530 47 TECNICAS DOS PRODUTOS. i .
- EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERAGOES DE SOLDAGEM
3|u1soxzo#a. 75 A36 4670 49 Y - - h
UE127X50X17#2.65 \ UE 127X50X17#2.65 UE127X50X17i#2.65 UE127X50X17i#2.65 UE127X50X17i#2.65 - BASE TIPO INSERT TIPICO Al o == T DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICAGAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNGAO COM A
‘ S R e = = FINALIDADE DE CONFERIR PROTEGAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.
G \ // \ / \ / \ / G : - TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
- s| N / AN A N / AN / AN J/ NG / = 1|UE127X50X17i#2.65 | A36 1120 6 QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
H H H = - - H 1|UE127X50X17#2.65 |A36 2230 12 PRECAUCOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOGAO DE
] ESPAGADOR 1]UE127X50X174#2.65 |A36 3840 20 RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
/ N 7 TP o — <« 15|UE127X50X17#2.65 |A36 4500 23 DE GRANALHAS DE AGO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
UE127X50X1742.65 UE127X50X174#2.65 / UE127X50X1742.65 N\~ uE127x50x1742.65 70 70 e, <& 7|UE127X50X17#2.65 | A36 4590 24 SUECO. )
= = = = = 3 < ol DEL127X5001742.65 | ASG 2700 4 - 7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
40 L 40, - i X -
TergaUEtzr | £ TERGA UE150 —— . S iy po = INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA
Laaxaaxs | Laaxaaxs Laaxaaxa | Laaxaaxa LA4X44X3 J T e e o —— = - ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
LAAX44X3 | L44X44X3 LA4X44X3 | LA44X44X3 | LAAX44X3 | LA44X44X3 | | | L44X44X3 | 2 N o | I < : MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
i i B i B B B 8 8§ 8 \ ° \ o 8 I ZIUETZACIRITYLES | A58 28000 18 ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO
L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 &L | ] = ADIVEISIRONAIGURT | Ado 40 1 - 0BS.:IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA
- \ 8|UE150X60X20#3.04 |A36 320 2 - CBCA- CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUGAO DE AGO
UE127X50X174#2.65 UE127X50X1742.65 UE127X50X1742.65 UE127X50X17#2.65 g——o 56| UE150X60X2045.04 | A36 550 2
— = — — — — CHAPA 6.35 (TiP) D O O . 6 FABR'CAQAO
: , 20| UE150X60X20#3.04 |A36 590 4 : _ .
L PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TIP) AT 0 5 - 0S ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
L44X44X3 L44X44X3 | | L44X44X3 L44X44X3 | | L44X44X3 | | L44X44X3 | | , ' PERFILADOS CONFORME AS SECOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
sl = = = = = = PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TIP) IZUETSIN S | A il : LIGACOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A
|H L H " ‘ H H] SUPORTE DE TERGA TIPICO 16|UE150X75X20#2.00 |A36 400 2 ELIMINACAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICACAO DO CONJUNTO DE PECAS DEVERA
= = =) = = = = FIX. CORRENTES E ESPAGADOR 12| UE150X75X20#2.00 |A36 490 3 SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERACOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MACARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
| | 12|UE150X75X20#2.00 |A36 1500 8 MEDIDAS ANTES DA FABRICACAO E OBRIGATORIA
- 8|UE150X75X20#2.00 |A36 1980 10
295 4500 3305 1195 2805 1695 2305 2395 4705 900 3730 345 12|UE150X75X20#2.00 | A36 4080 21 7. SOLDAGEM _
t— I I I I I - PECAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
8|UE150X75X20#2.00 |A36 8000 42 ; ) -
Bl — 5 ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDIGAO.
A B ' - NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
_ SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
P ~ | [10% LiGACOES [ | 4902 ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.
1 IM PLANTAQAO DA COBERTURA - BLOCO H - PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
PESO TOTAL (Kg) 5392,2 JUNGAO
-/ ESCALA1/50 l [ | - SOLDAR SEMPRE AS PEGAS EM TODO O CONTORNO
TABELA- CALHAS - ASOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL
L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 SEGAO (mm) COMPR. (mm) |QTD PESO
_ LA4X44x3_ _Ladxaaxs CALHA 300X150#20(MSG) 28000 1 1253 8. MONTAGEM ) , )
UE127X50X1742.65 UE127X50X17#2.65 UE127X50X1742.65 UE127X50X1742.65 _ UE127X50X17#2.65 UE127X50X174#2.65 CALHA 450X150420(MSG) 8000 1 447 - ANTES DO INICIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSICOES
e S —— R == e A— e M — = e A S S— = e A W — e W — e} == [}t A A _———m CALHA450X150#20(MISG) 7800 i 36 INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
CALHA 450X150420(MSG) o0 a 259 - TODOS OS CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
/ / L44X44X3 L44X44X3 CALHA 450X150420(M5G) 3300 1 213 FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALACAO.
B L44x4d4x3 s L44x4d4xs s B L44x4d4xs s B La4xadxs_ s B CALHA 450X150#20(MSG) 27800 1 1555
TOTAL (Kg) 4363
7 7 7 AN 7 \
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RESUMO DE MATERIAL

NOTAS E ESPECIFICAGOES

1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS

- AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
- AISI - AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE

2. ACO ESTRUTURAL
- CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
- PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
- ELETRODOS - E70XX

3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO

- SOBRECARGA (25KG/M? - NBR 6120)

4. CONSIDERAGOES GERAIS E RECOMENDAGOES
- TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO

- PREPARAGAO DA SUPERFICIE
SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)

PINTURA.

ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.

TECNICAS DOS PRODUTOS.

SUECO.

- OBS.:IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA

6. FABRICACAO

MEDIDAS ANTES DA FABRICAGAO E OBRIGATORIA

7. SOLDAGEM

JUNGAO
- SOLDAR SEMPRE AS PECAS EM TODO O CONTORNO

8. MONTAGEM

- AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETAL
CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDIGAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:

- ABNT - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
- AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
- ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS

- CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUGAO DE AGO

- CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)

- OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
- PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE

- CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M? UTILIDADES 15KG/M?, PLACA CIMENTICIA 25KG/M?) VENTO - NBR 6123

- CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICAGAO
- TODOS OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICAGAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVAGAO DOS AUTORES.

5. PINTURA E PROTEGAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES

- ALIMPEZA DAS SUPERFICIES DE AGO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS,
- ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA

- AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.

- NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVIGOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO

- OS INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS

- EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERAGOES DE SOLDAGEM
DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICACAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNGAO COM A
FINALIDADE DE CONFERIR PROTEGAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.

- TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
PRECAUGOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOGAO DE
RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
DE GRANALHAS DE AGO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO

- 7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA

- ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO

- 0S ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
PERFILADOS CONFORME AS SECOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
LIGAGOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A
ELIMINAGAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PEGAS DEVERA
SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERAGOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS

- PECAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDIGAO.

- NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.

- PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA

- A SOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL

- ANTES DO INiCIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSIGOES
INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.

- TODOS 0OS CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.
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PLANTA CHAVE

NOTAS E ESPECIFICAGOES

1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS

- AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY

2. ACO ESTRUTURAL
- CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR

- PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
- ELETRODOS - E70XX

3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO

- SOBRECARGA (25KG/M? - NBR 6120)

- PREPARAGAO DA SUPERFICIE

PINTURA.

ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.

TECNICAS DOS PRODUTOS.

PRECAUGOES ESPECIAIS DEVERAO

DE GRANALHAS DE AGCO PADRAO AO
SUECO.

6. FABRICACAO

7. SOLDAGEM

JUNGAO

8. MONTAGEM
- ANTES DO INiCIO DOS TRABALHOS

- AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETAL
CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDIGAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:

- ABNT - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
- AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
- ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS

- AISI - AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE

- PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36

- CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)

- OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
- PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE

- CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M? UTILIDADES 15KG/M?, PLACA CIMENTICIA 25KG/M?) VENTO - NBR 6123

4. CONSIDERAGOES GERAIS E RECOMENDAGOES
- TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
- CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICAGAO
- TODOS OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICAGAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVAGAO DOS AUTORES.

5. PINTURA E PROTEGAO DA ESTRUTURA:

- ALIMPEZA DAS SUPERFICIES DE AGO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS,
SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)
- ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA

- AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.

- NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVIGOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO

- OS INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS

- EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERAGOES DE SOLDAGEM
DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICACAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNGAO COM A
FINALIDADE DE CONFERIR PROTEGAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.

- TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.

RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO

- 7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA

- ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO:
MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO

- OBS.:IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA

- CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUGAO DE AGO

- 0S ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
PERFILADOS CONFORME AS SECOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
LIGAGOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A
ELIMINAGAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PEGAS DEVERA
SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERAGOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
MEDIDAS ANTES DA FABRICAGAO E OBRIGATORIA

- PECAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDIGAO.

- NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE

ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.
- PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA

- SOLDAR SEMPRE AS PECAS EM TODO O CONTORNO
- A SOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL

INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
- TODOS 0OS CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.

ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES

SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOGAO DE

METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO

1 DEMAO DE 75

DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSIGOES
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NOTAS E ESPECIFICACOES 15
E 0856

P AL

1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS

- AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETAL ™ purmmcrcamne,
CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDIGAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO: —

- ABNT - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
- AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
- ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
- AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
- AISI - AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE

2. ACO ESTRUTURAL
- CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
- PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
- ELETRODOS - E70XX

- CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)

3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
- OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
- PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
- SOBRECARGA (25KG/M2 - NBR 6120)
- CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M? UTILIDADES 15KG/M2, PLACA CIMENTICIA 25KG/M?) VENTO - NBR 6123

4. CONSIDERAGOES GERAIS E RECOMENDAGOES
- TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
- CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICAGAO
- TODOS OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICAGAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVAGAO DOS AUTORES.

5. PINTURA E PROTECAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES

- PREPARAGAO DA SUPERFICIE

- ALIMPEZA DAS SUPERFICIES DE AGO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS,
SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)

- ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA
PINTURA.

- AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.

- NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVIGCOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.

- OS INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS
TECNICAS DOS PRODUTOS.

- EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERAGCOES DE SOLDAGEM
DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICACAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNGCAO COM A
FINALIDADE DE CONFERIR PROTECAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.

- TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
PRECAUGCOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOCAO DE
RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
DE GRANALHAS DE AGO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
SUECO.

- 7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA

- ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO

- OBS.:IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA

- CBCA- CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUCAO DE AGO

6. FABRICACAO
- OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
PERFILADOS CONFORME AS SECOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
LIGAGOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PEGAS E A
ELIMINACAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PEGCAS DEVERA
SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERAGCOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
MEDIDAS ANTES DA FABRICAGAO E OBRIGATORIA

7. SOLDAGEM

- PEGAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDIGAO.

- NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.

- PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
JUNGAO

- SOLDAR SEMPRE AS PECAS EM TODO O CONTORNO

- A SOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL

8. MONTAGEM
- ANTES DO INICIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSIGOES
INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
- TODOS 0OS CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.
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NOTAS GERAIS

CONFERIR MEDIDAS EM OBRA

MEDIDAS EM METRO, EXCETO QUANDO INDICADO

AS COTAS PREVALECEM SOBRE O DESENHO

ESTE PROJETO FOI DESENVOLVIDO A PARTIR DO PROJETO DE ARQUITETURA.
PARA QUAISQUER DUVIDAS E/OU DIVERGENCIAS SINALIZAR IMEDIATAMENTE

o rowonN=

NOTAS ESPECIFICAS

HIDRAULICO

1.  EXECUTAR ESTE PROJETO JUNTAMENTE COM O PROJETO ESTRUTURAL;

2. ANTES DA CONCRETAGEM PREVER PASSAGEM PARA AS TUBULAGOES, DENTRO DOS LIMITES ESTABELECIDOS PELA NBR
6118:2014;

3. A TUBULACAO DE AGUA FRIA E DRENO DE AR CONDICIOANDO SERA EM PVC RiGIDO SOLDAVEL

4. A REPRESENTAGAO DA REDE DE INTERLIGAGAO DO DRENO DE AR CONDICIONADO NAS CAIXAS PLUVIAIS ESTA NO NiVEL

FUNDACAO PARA FACILITAR A INTERPRETAGAO DOS DESVIOS DAS VIGAS BALDRAMES;

O DRENO DO AR CONDICIONADO SERA INTERLIGADO NAS CAIXAS DE AREIA E POGOS DE VISITA PLUVIAL;

ALTERAGOES NESTE PROJETO SOMENTE COM AUTORIZAGAO EXPRESSA DO FNDE;

O DIMENSIONAMENTO DO HIDROMETRO GERAL FICA A CARGO DA CONCESSIONARIA DO LOCAL DE EXECUGAOQ DA OBRA;

EM VIRTUDE DAS LIMITACOES DE PRESSOES DE AGUA FORNECIDAS PELAS CONCESSIONARIAS, FOI PREVISTO BOMBAS

DE RECALQUE PARA O RESERVATORIO DE CONSUMO;

9. FORAM PREVISTOS PRESSURIZADORES PARA GARANTIR PRESSAO EM TODOS OS PONTOS DE CONSUMO. O GRUPO DE
PRESSAO FICARA NA CASA DE MAQUINAS ABAIXO DO RESERVATORIO. VER DETALHE DO GRUPO DE PRESSAO NA
PRANCHA 06.

10. FORAM PREVISTAS CISTENAS MODULARES PARA CAPTACAO DE AGUA DA CHUVA. AS CISTERNAS POSSUEM SISTEMA DE
FILTRAGEM ACOPLADO. O EXTRASOR E INTERLIGADO NA REDE DE AGUAS PLUVIAIS.

REFERENCIAS:

- MEMORIAL DESCRITIVO E ESPECIFICAGOES TECNICAS
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CONFERIR MEDIDAS EM OBRA

MEDIDAS EM METRO, EXCETO QUANDO INDICADO

AS COTAS PREVALECEM SOBRE O DESENHO

ESTE PROJETO FOI DESENVOLVIDO A PARTIR DO PROJETO DE ARQUITETURA.
PARA QUAISQUER DUVIDAS E/OU DIVERGENCIAS SINALIZAR IMEDIATAMENTE

NOTAS ESPECIFICAS

HIDRAULICO
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EXECUTAR ESTE PROJETO JUNTAMENTE COM O PROJETO ESTRUTURAL,;

2. ANTES DA CONCRETAGEM PREVER PASSAGEM PARA AS TUBULAGOES, DENTRO DOS LIMITES ESTABELECIDOS PELA NBR
6118:2014;

3. A TUBULACAO DE AGUA FRIA E DRENO DE AR CONDICIOANDO SERA EM PVC RiGIDO SOLDAVEL

4. A REPRESENTAGAO DA REDE DE INTERLIGAGAO DO DRENO DE AR CONDICIONADO NAS CAIXAS PLUVIAIS ESTA NO NIVEL
FUNDACAO PARA FACILITAR A INTERPRETAGAO DOS DESVIOS DAS VIGAS BALDRAMES;

5. O DRENO DO AR CONDICIONADO SERA INTERLIGADO NAS CAIXAS DE AREIA E POCOS DE VISITA PLUVIAL;

6. ALTERACOES NESTE PROJETO SOMENTE COM AUTORIZAGAO EXPRESSA DO FNDE;

7. O DIMENSIONAMENTO DO HIDROMETRO GERAL FICA A CARGO DA CONCESSIONARIA DO LOCAL DE EXECUCAO DA OBRA;

8. EM VIRTUDE DAS LIMITACOES DE PRESSOES DE AGUA FORNECIDAS PELAS CONCESSIONARIAS, FOI PREVISTO BOMBAS
DE RECALQUE PARA O RESERVATORIO DE CONSUMO;

9. FORAM PREVISTOS PRESSURIZADORES PARA GARANTIR PRESSAO EM TODOS OS PONTOS DE CONSUMO. O GRUPO DE
PRESSAO FICARA NA CASA DE MAQUINAS ABAIXO DO RESERVATORIO. VER DETALHE DO GRUPO DE PRESSAO NA
PRANCHA 06.

10. FORAM PREVISTAS CISTENAS MODULARES PARA CAPTACAO DE AGUA DA CHUVA. AS CISTERNAS POSSUEM SISTEMA DE
FILTRAGEM ACOPLADO. O EXTRASOR E INTERLIGADO NA REDE DE AGUAS PLUVIAIS.
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NOTAS GERAIS

CONFERIR MEDIDAS EM OBRA

MEDIDAS EM METRO, EXCETO QUANDO INDICADO

AS COTAS PREVALECEM SOBRE O DESENHO

ESTE PROJETO FOI DESENVOLVIDO A PARTIR DO PROJETO DE ARQUITETURA.
PARA QUAISQUER DUVIDAS E/OU DIVERGENCIAS SINALIZAR IMEDIATAMENTE

NOTAS ESPECIFICAS

HIDRAULICO

EXECUTAR ESTE PROJETO JUNTAMENTE COM O PROJETO ESTRUTURAL,;

2. ANTES DA CONCRETAGEM PREVER PASSAGEM PARA AS TUBULAGOES, DENTRO DOS LIMITES ESTABELECIDOS PELA NBR
6118:2014;

3. A TUBULACAO DE AGUA FRIA E DRENO DE AR CONDICIOANDO SERA EM PVC RiGIDO SOLDAVEL

4. A REPRESENTAGAO DA REDE DE INTERLIGAGAO DO DRENO DE AR CONDICIONADO NAS CAIXAS PLUVIAIS ESTA NO NiVEL
FUNDACAO PARA FACILITAR A INTERPRETAGAO DOS DESVIOS DAS VIGAS BALDRAMES;

5. O DRENO DO AR CONDICIONADO SERA INTERLIGADO NAS CAIXAS DE AREIA E POGOS DE VISITA PLUVIAL;

6. ALTERACOES NESTE PROJETO SOMENTE COM AUTORIZAGAO EXPRESSA DO FNDE;

7. O DIMENSIONAMENTO DO HIDROMETRO GERAL FICA A CARGO DA CONCESSIONARIA DO LOCAL DE EXECUGAOQ DA OBRA;

8. EM VIRTUDE DAS LIMITACOES DE PRESSOES DE AGUA FORNECIDAS PELAS CONCESSIONARIAS, FOI PREVISTO BOMBAS
DE RECALQUE PARA O RESERVATORIO DE CONSUMO;

9. FORAM PREVISTOS PRESSURIZADORES PARA GARANTIR PRESSAO EM TODOS OS PONTOS DE CONSUMO. O GRUPO DE
PRESSAO FICARA NA CASA DE MAQUINAS ABAIXO DO RESERVATORIO. VER DETALHE DO GRUPO DE PRESSAO NA
PRANCHA 06.

10. FORAM PREVISTAS CISTENAS MODULARES PARA CAPTACAO DE AGUA DA CHUVA. AS CISTERNAS POSSUEM SISTEMA DE
FILTRAGEM ACOPLADO. O EXTRASOR E INTERLIGADO NA REDE DE AGUAS PLUVIAIS.
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NOTAS ESPECIFICAS

HIDRAULICO

1.  EXECUTAR ESTE PROJETO JUNTAMENTE COM O PROJETO ESTRUTURAL;
2. ANTES DA CONCRETAGEM PREVER PASSAGEM PARA AS TUBULAGOES, DENTRO DOS LIMITES ESTABELECIDOS PELA NBR

6118:2014;

> w

© N oo

CONFERIR MEDIDAS EM OBRA
MEDIDAS EM METRO, EXCETO QUANDO INDICADO
AS COTAS PREVALECEM SOBRE O DESENHO
ESTE PROJETO FOI DESENVOLVIDO A PARTIR DO PROJETO DE ARQUITETURA.
PARA QUAISQUER DUVIDAS E/OU DIVERGENCIAS SINALIZAR IMEDIATAMENTE

A TUBULAGAO DE AGUA FRIA E DRENO DE AR CONDICIOANDO SERA EM PVC RIGIDO SOLDAVEL

A REPRESENTAGAO DA REDE DE INTERLIGAGAO DO DRENO DE AR CONDICIONADO NAS CAIXAS PLUVIAIS ESTA NO NIVEL
FUNDAGAO PARA FACILITAR A INTERPRETACAO DOS DESVIOS DAS VIGAS BALDRAMES;

O DRENO DO AR CONDICIONADO SERA INTERLIGADO NAS CAIXAS DE AREIA E POGOS DE VISITA PLUVIAL,;

ALTERAGOES NESTE PROJETO SOMENTE COM AUTORIZAGAO EXPRESSA DO FNDE;

O DIMENSIONAMENTO DO HIDROMETRO GERAL FICA A CARGO DA CONCESSIONARIA DO LOCAL DE EXECUGAO DA OBRA;
EM VIRTUDE DAS LIMITAGOES DE PRESSOES DE AGUA FORNECIDAS PELAS CONCESSIONARIAS, FOI PREVISTO BOMBAS

DE RECALQUE PARA O RESERVATORIO DE CONSUMO;

9. FORAM PREVISTOS PRESSURIZADORES PARA GARANTIR PRESSAO EM TODOS OS PONTOS DE CONSUMO. O GRUPO DE
PRESSAO FICARA NA CASA DE MAQUINAS ABAIXO DO RESERVATORIO. VER DETALHE DO GRUPO DE PRESSAO NA

PRANCHA 06.

10. FORAM PREVISTAS CISTENAS MODULARES PARA CAPTAGAO DE AGUA DA CHUVA. AS CISTERNAS POSSUEM SISTEMA DE
FILTRAGEM ACOPLADO. O EXTRASOR E INTERLIGADO NA REDE DE AGUAS PLUVIAIS.
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DETALHE H44
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Legenda das indicagcbes Legenda de condutos
BE Bebedouro - ]
CH Chuveiro Agua fria
DH Ducha Higiénica
HIDROMETRO  Hidrémetros - cavalete Alimentagéo
LV Lavatério - _-__-—-—-—-—-—— —
MIC Mictério
PIA Pia de cozinha
PR Purificador
RG Registro de gaveta
RP Registro de pressao c/ canopla cromada
Saida Saidas livres
TLR Tanque de lavar
T Torneira de Jardim
VD Valvula de descarga
VS Vaso Sanitario com valvula de descarga
VR Valvula de retengao horizontal
CM Cisterna modular vertical de reuso
D,
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RG
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Q
o
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N
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3 ‘
VD
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NOTAS GERAIS

CONFERIR MEDIDAS EM OBRA

MEDIDAS EM METRO, EXCETO QUANDO INDICADO

AS COTAS PREVALECEM SOBRE O DESENHO

ESTE PROJETO FOI DESENVOLVIDO A PARTIR DO PROJETO DE ARQUITETURA.
PARA QUAISQUER DUVIDAS E/OU DIVERGENCIAS SINALIZAR IMEDIATAMENTE

NOTAS ESPECIFICAS

HIDRAULICO

EXECUTAR ESTE PROJETO JUNTAMENTE COM O PROJETO ESTRUTURAL;

ANTES DA CONCRETAGEM PREVER PASSAGEM PARA AS TUBULAGOES, DENTRO DOS LIMITES ESTABELECIDOS PELA NBR

A TUBULAGAO DE AGUA FRIA E DRENO DE AR CONDICIOANDO SERA EM PVC RIGIDO SOLDAVEL
A REPRESENTAGAO DA REDE DE INTERLIGAGAO DO DRENO DE AR CONDICIONADO NAS CAIXAS PLUVIAIS ESTA NO NIVEL

O DRENO DO AR CONDICIONADO SERA INTERLIGADO NAS CAIXAS DE AREIA E POGOS DE VISITA PLUVIAL;

O DIMENSIONAMENTO DO HIDROMETRO GERAL FICA A CARGO DA CONCESSIONARIA DO LOCAL DE EXECUGAO DA OBRA;
EM VIRTUDE DAS LIMITAGOES DE PRESSOES DE AGUA FORNECIDAS PELAS CONCESSIONARIAS, FOI PREVISTO BOMBAS

FORAM PREVISTOS PRESSURIZADORES PARA GARANTIR PRESSAO EM TODOS OS PONTOS DE CONSUMO. O GRUPO DE
PRESSAO FICARA NA CASA DE MAQUINAS ABAIXO DO RESERVATORIO. VER DETALHE DO GRUPO DE PRESSAO NA

FORAM PREVISTAS CISTENAS MODULARES PARA CAPTACAO DE AGUA DA CHUVA. AS CISTERNAS POSSUEM SISTEMA DE

2.
6118:2014;
3.
4.
FUNDAGCAO PARA FACILITAR A INTERPRETAGCAO DOS DESVIOS DAS VIGAS BALDRAMES;
5.
6. ALTERAGOES NESTE PROJETO SOMENTE COM AUTORIZAGAO EXPRESSA DO FNDE;
7.
8.
DE RECALQUE PARA O RESERVATORIO DE CONSUMO;
9.
PRANCHA 06.
10.
FILTRAGEM ACOPLADO. O EXTRASOR E INTERLIGADO NA REDE DE AGUAS PLUVIAIS.
REFERENCIAS:

- MEMORIAL DESCRITIVO E ESPECIFICAGOES TECNICAS
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GRADE DE PROTEGAO
PINTURA CONTRA CORROSAO
COR CINZA

INSPECAO SUPERIOR

1.00

T
[l
Il

= +10.15(NA
. S B il

PEITORIL METALICO
PINTURA CONTRA CORROSAO
COR CINZA

ESCADA EXTERNA
COM GUARDA CORPO

7.90
]
|

10.00

‘ Il i
[T T T e T

2.10
2.00

1.50

[ [T | +0.15(NA)

\A/
PARA-RAIO (VER SPDA)
Tﬂ Il  EXTRAVASOR
ENTRADA
CONSUMO
CAPACIDADE
S 27m?3
SAIDA
A4 7@ CONSUMO
RES. INCENDIO
12m?
SAIDA
INCENDIO
T uF
CASA DE MAQUINAS
DRENO
LIMPEZA

#13 (2,25mm)

,0.23,

ENTRADA

#12 (2,65mm)

10.00

2.36

#1/8" (3,00mm)

7.90
5.31
e // % =i

#1/8" (3,00mm)

) L
CASA DE MAQUINAS

2.10

#3/16" (4,75mm)

FUNDO

2.54

“r
=k

2.54

b
x

0.60

0.45

PORTINHOLA NICHO
ACESSO CASA MAQUINAS 'FIXACAO
DET. ACESSORIOS DET. CONEXOES DET. ILUSTRATIVO
ESCALA 1:50 ESCALA 1:50 ESCALA 1:50
BARRAS
VERTICAIS
TAMPA
PARAFUSO
BORDA TAMPA TAMPA DOBRADIGA | | TUBO DIN
| TETO Fj‘
] T
=== /‘ PESCOCO
@ d.60 L
| 050 L (]
1
/II/ 0.60 /II/ I I
COSJ]ADO 4» 088 4»
CORTEF -F BOCA DE VISITA DO TETO
SIESCALA SIESCALA
COSTADO
BARRA L . H
N i T PARAFUSO
» NN A L T I COSTADO
i g 0.67 5
ESCADA | ou [ , o | * ' ¥
INTERNA 1 \Am 1 ESCADA
EXTERNA
ESCADA EXTERNA/ GUARDA CORPO GUARDA CORPO
ESCADA INTERNA ESCADA EXTERNA ESCADA EXTERNA
SEM ESCALA SEM ESCALA CORTEA-A
SEM ESCALA
MATERIAL: A. PINTURA EXTERNA:

ESTRUTURAL: CHAPAS DE ACO CARBONO PATINAVEL DE ALTA RESISTENCIA
ESTRUTURAL E RESITENCIA A CORROSAO - (A-36).

SOLDAS: INTERNAS E EXTERNAS, QUALIFICADAS NA NORMA AWS A 5.18,
PARA PROCESSO SEMI-AUTOMATICO(SPOLDA MIG), E NA NORMA AWS A 5.1,

PARA PROCESSO MANUAL (ELETRODO), UTILIZANDO ARAMES SOLIDOS E COBREADOS.

A. PINTURA INTERNA:

- TINTAS ESPECIAIS COM ALTA PROTEGAO CONTRA CORROSAO E
ATOXICAS, TOTALIZANDO 250 MICROMETROS DE ESPESSURA SECA SENDO:

01 - PREPARAGAO DE SUPERFICIE: JATEAMENTO SAT JATO METAL BRANCO AS 3;

02- ACABAMENTO: 02 DEMAOS TOTALIZANDO 125 MICROMETROS DE ESPESSURA
SECA DE PRIMER EPOXY NA COR BRANCA.

9 ESTACAS COM 7m
PROFUNDIDADE

TUBO DIN
CADA 1.000 mm

CHAPA 3,00 x 200 mm
"RODAPE"

TETO

S

GRADE DE PROTEGAO
DO TETO

SEM ESCALA

- TINTAS ESPECIAIS COM ALTA PROTECAO CONTRA CORROSAO E
ATOXICAS, TOTALIZANDO 200 MICROMETROS DE ESPESSURA SECA SENDO:

01 - PREPARAGCAO DE SUPERFICIE: JATEAMENTO SAT JATO METAL BRANCO AS 3;

02- ACABAMENTO: 01 DEMAO TOTALIZANDO 125 MICROMETROS DE ESPESSURA

SECA DE PRIMER EPOXY NA COR CINZA,;

03- ACABAMENTO: 01 DEMAO 75 MICROMETROS, POLIURETANO NA COR CINZA.

GUARDA CORPO

ESCADA EXTERNA

NOTAS GERAIS

CONFERIR MEDIDAS EM OBRA

MEDIDAS EM METRO, EXCETO QUANDO INDICADO

AS COTAS PREVALECEM SOBRE O DESENHO

ESTE PROJETO FOI DESENVOLVIDO A PARTIR DO PROJETO DE ARQUITETURA.
PARA QUAISQUER DUVIDAS E/OU DIVERGENCIAS SINALIZAR IMEDIATAMENTE

ahrwdS

NOTAS ESPECIFICAS

HIDRAULICO

1.  EXECUTAR ESTE PROJETO JUNTAMENTE COM O PROJETO ESTRUTURAL;

2. ANTES DA CONCRETAGEM PREVER PASSAGEM PARA AS TUBULACOES, DENTRO DOS LIMITES ESTABELECIDOS PELA NBR
6118:2014;

3. A TUBULAGAO DE AGUA FRIA E DRENO DE AR CONDICIOANDO SERA EM PVC RIGIDO SOLDAVEL

4. A REPRESENTACAO DA REDE DE INTERLIGAGCAO DO DRENO DE AR CONDICIONADO NAS CAIXAS PLUVIAIS ESTA NO NiVEL
FUNDAGAO PARA FACILITAR A INTERPRETAGCAO DOS DESVIOS DAS VIGAS BALDRAMES;

5. O DRENO DO AR CONDICIONADO SERA INTERLIGADO NAS CAIXAS DE AREIA E POCOS DE VISITA PLUVIAL;

6. ALTERAGCOES NESTE PROJETO SOMENTE COM AUTORIZAGAO EXPRESSA DO FNDE;

7. O DIMENSIONAMENTO DO HIDROMETRO GERAL FICA A CARGO DA CONCESSIONARIA DO LOCAL DE EXECUGAO DA OBRA;

8. EM VIRTUDE DAS LIMITACOES DE PRESSOES DE AGUA FORNECIDAS PELAS CONCESSIONARIAS, FOI PREVISTO BOMBAS
DE RECALQUE PARA O RESERVATORIO DE CONSUMO;

9. FORAM PREVISTOS PRESSURIZADORES PARA GARANTIR PRESSAO EM TODOS OS PONTOS DE CONSUMO. O GRUPO DE
PRESSAO FICARA NA CASA DE MAQUINAS ABAIXO DO RESERVATORIO. VER DETALHE DO GRUPO DE PRESSAO NA
PRANCHA 06.

10. FORAM PREVISTAS CISTENAS MODULARES PARA CAPTAGCAO DE AGUA DA CHUVA. AS CISTERNAS POSSUEM SISTEMA DE
FILTRAGEM ACOPLADO. O EXTRASOR E INTERLIGADO NA REDE DE AGUAS PLUVIAIS.

REFERENCIAS:
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" MODELO PADRAO DA

CONCESSIONARIA LOCAL

AIDA EXTR, SAQ

PARA O CASTELO D'AGUA
VER DETALHE DO GRUPO DE

PRESSAO NA PRANCHA 06

PLANTA BAIXA - TERREO
ESCALA 1/100

Legenda de condutos

Agua fria

Alimentagao

Legenda

Bomba Hidraulica

Hidrémetros

SRl

>

© N oo

NOTAS GERAIS

NOTAS ESPECIFICAS

HIDRAULICO

1.  EXECUTAR ESTE PROJETO JUNTAMENTE COM O PROJETO ESTRUTURAL;

2. ANTES DA CONCRETAGEM PREVER PASSAGEM PARA AS TUBULACOES, DENTRO DOS LIMITES ESTABELECIDOS PELA NBR
6118:2014;

3. A TUBULAGAO DE AGUA FRIA E DRENO DE AR CONDICIOANDO SERA EM PVC RiGIDO SOLDAVEL

A REPRESENTACAO DA REDE DE INTERLIGAGCAO DO DRENO DE AR CONDICIONADO NAS CAIXAS PLUVIAIS ESTA NO NiVEL

FUNDACAO PARA FACILITAR A INTERPRETAGAO DOS DESVIOS DAS VIGAS BALDRAMES;

O DRENO DO AR CONDICIONADO SERA INTERLIGADO NAS CAIXAS DE AREIA E POCOS DE VISITA PLUVIAL;

ALTERACOES NESTE PROJETO SOMENTE COM AUTORIZAGAO EXPRESSA DO FNDE;

O DIMENSIONAMENTO DO HIDROMETRO GERAL FICA A CARGO DA CONCESSIONARIA DO LOCAL DE EXECUGCAO DA OBRA;

EM VIRTUDE DAS LIMITACOES DE PRESSOES DE AGUA FORNECIDAS PELAS CONCESSIONARIAS, FOI PREVISTO BOMBAS

DE RECALQUE PARA O RESERVATORIO DE CONSUMO;

CONFERIR MEDIDAS EM OBRA

MEDIDAS EM METRO, EXCETO QUANDO INDICADO

AS COTAS PREVALECEM SOBRE O DESENHO

ESTE PROJETO FOI DESENVOLVIDO A PARTIR DO PROJETO DE ARQUITETURA.
PARA QUAISQUER DUVIDAS E/OU DIVERGENCIAS SINALIZAR IMEDIATAMENTE
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Registro bruto gaveta Industrial c/PVC soldavel

Registro de gaveta c/canopla cromada c¢/PVC soldavel

“Q}I ITI I%I E E@Z@

Registro de pressao c/ canopla cromada

C38

32,nm

C35

C36

60 pm

AF-26

REGISTRO PARA _— Ha0

INTERLIGACAO DE POSSIVEL

AMPLIACAO FUTURA

60gnm

60 mm

T AF-27

50 mm

i

32pm

H41

T

ca4

L

C48

60 mnm

60 om

-’-@—m—@—@

C46

50 pm

C43

H42

H50

C47

C45

C49

L~ i \ il
i H 7 >z Saida
e — B — { = 30 mm
BOMBAS DE RECALQUE PARA : AfDA TU i
0O CASTELO D'AGUA\ L _J BULAGAQ DE LIMPEZ
Bh2
14CVRiG8  14CV R106
7540m
H2 H3
ENGATE FLEXIVEL PARA
INTERLIFACAO INFERIOR DAS
Ha CISTERNAS VERTICAIS
600L 600L 600L 600L 600L /H/SOOL
CISTERNA | [ CISTERNA | [ CISTERNA | CISTERNA [~ CISTERNA | " CISTERNA |
MODULAR MODULAR MODULAR MODULAR MODULAR MODULAR
3 . VERTICAL VERTICAL VERTICAL VERTICAL VERTICAL VERTICAL
|
5
)
l H5
c3
T o4
? o) @ i
o AF-3
© g i 25 mm
&
25, 0
— 1 o
T T 3
<
d  UN\<
£}
o]
60gm 60gim 75 gm
Is. L bopm 8
4 ‘T’\/I
i e
o
8
<3
E
o o
H6 -
/22 (22 s
S N )
o
[ | |
|
" J 3
B
9. E 29mm
— 7 i
HY i
g
i S5 gl
8
e
o
g, 2dpm
1 3
o g
te AF)
60 mm
T T
\[ T S
ki ° (A10)
H12 w o
o
Habpa
@ 11
< p ] -H D ——
£}
& d
. @
32m 5 P
® s g] iy
o (8]
— o]
] ©
25 nm 32 m 32 m £} 5
B AF-11
% = 32pm 19
i gttty o
H13 0
H17 o0 I { 4
H21
60 nm 6Q mm 75 pm 75 pm 75 pm 50 m 32 pm
|
]
|
|
g &
(a13) 1
ooy i
&
© H24
H22 D g
d L 8 8
Q -
AF-14 4,_,3 gl S\L*'E«-‘ O)-—g-.—.
25mm é
5 AF-16
@ H23
C25
&/ -
T T L
T R v T
H25 N i 8 . & 4, A i
H31 ! ! H27
- o v, o
[ AF-19 10 C26 1 T
o 6p mm 5
® 5 c32
| g B
I ] W
L2l g |
_ %’ 3
3
©
T—————— T 4 i
3 &/
3
&z L1b 3 L4

C37

Valvula de descarga c/PVC soldavel

¥

Valvula de retengao horizontal ¢/ PVC soldavel

Legenda das indicagbes

HIDROMETRO
LV
MIC
PIA
PR
RG
RP
Saida
TLR
TJ
VD
VS
VR
CM

Bebedouro

Chuveiro

Ducha Higiénica

Hidrémetros - cavalete

Lavatério

Mictério

Pia de cozinha

Purificador

Registro de gaveta

Registro de presséao ¢/ canopla cromada

Saidas livres
Tanque de lavar

Torneira de Jardim

Valvula de descarga

Vaso Sanitario com valvula de descarga
Valvula de retencgao horizontal

Cisterna modular vertical de reuso

PRANCHA 06.
FILTRAGEM ACOPLADO. O EXTRASOR E INTERLIGADO NA REDE DE AGUAS PLUVIAIS.
REFERENCIAS:

- MEMORIAL DESCRITIVO E ESPECIFICAGOES TECNICAS

9. FORAM PREVISTOS PRESSURIZADORES PARA GARANTIR PRESSAO EM TODOS OS PONTOS DE CONSUMO. O GRUPO DE
PRESSAO FICARA NA CASA DE MAQUINAS ABAIXO DO RESERVATORIO. VER DETALHE DO GRUPO DE PRESSAO NA

10. FORAM PREVISTAS CISTENAS MODULARES PARA CAPTAGAO DE AGUA DA CHUVA. AS CISTERNAS POSSUEM SISTEMA DE
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NOTAS GERAIS N gurmceackante,
CONFERIR MEDIDAS EM OBRA

MEDIDAS EM METRO, EXCETO QUANDO INDICADO

AS COTAS PREVALECEM SOBRE O DESENHO

ESTE PROJETO FOI DESENVOLVIDO A PARTIR DO PROJETO DE ARQUITETURA.
PARA QUAISQUER DUVIDAS E/OU DIVERGENCIAS SINALIZAR IMEDIATAMENTE

o=

NOTAS ESPECIFICAS

HIDRAULICO

1.  EXECUTAR ESTE PROJETO JUNTAMENTE COM O PROJETO ESTRUTURAL;

2. ANTES DA CONCRETAGEM PREVER PASSAGEM PARA AS TUBULACOES, DENTRO DOS LIMITES ESTABELECIDOS PELA NBR
6118:2014;

3. A TUBULAGAO DE AGUA FRIA E DRENO DE AR CONDICIOANDO SERA EM PVC RiGIDO SOLDAVEL

A REPRESENTACAO DA REDE DE INTERLIGAGAO DO DRENO DE AR CONDICIONADO NAS CAIXAS PLUVIAIS ESTA NO NiVEL

FUNDAGCAO PARA FACILITAR A INTERPRETAGAO DOS DESVIOS DAS VIGAS BALDRAMES;

O DRENO DO AR CONDICIONADO SERA INTERLIGADO NAS CAIXAS DE AREIA E POCOS DE VISITA PLUVIAL;

ALTERACOES NESTE PROJETO SOMENTE COM AUTORIZAGAO EXPRESSA DO FNDE;

O DIMENSIONAMENTO DO HIDROMETRO GERAL FICA A CARGO DA CONCESSIONARIA DO LOCAL DE EXECUGAO DA OBRA;

EM VIRTUDE DAS LIMITACOES DE PRESSOES DE AGUA FORNECIDAS PELAS CONCESSIONARIAS, FOI PREVISTO BOMBAS

DE RECALQUE PARA O RESERVATORIO DE CONSUMO;

9. FORAM PREVISTOS PRESSURIZADORES PARA GARANTIR PRESSAO EM TODOS OS PONTOS DE CONSUMO. O GRUPO DE
PRESSAO FICARA NA CASA DE MAQUINAS ABAIXO DO RESERVATORIO. VER DETALHE DO GRUPO DE PRESSAO NA
PRANCHA 06.

10. FORAM PREVISTAS CISTENAS MODULARES PARA CAPTACAO DE AGUA DA CHUVA. AS CISTERNAS POSSUEM SISTEMA DE
FILTRAGEM ACOPLADO. O EXTRASOR E INTERLIGADO NA REDE DE AGUAS PLUVIAIS.
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Legenda de condutos REFERENCIAS:

Agua fria - MEMORIAL DESCRITIVO E ESPECIFICAGOES TECNICAS
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